1 Desgaste por particulas abrasivas -
Iy »Pequenas endentagoes ao redor das
pistas e corpos rolantes. Superficies
opacas e desgastadas.
Verde descorado de graxa por particulas
de desgaste de gaiola de latao.

PFalta de limpeza antes ou durante
a operacao de
montagem. Lubrificante
contaminado.Vedagao ineficientes.

»Nao desembalar o rolamento até o
momento da montagem.Utilizar
lubrificante novo e limpo.Verificar e
melhorar a vedacao.

3 Desgaste por vibracao |

P Depressoes nas pistas. S3o longas
em rolamentos de rolos e
circulares em rolamentos de
esferas, e sao brilhantes ou
oxidadas no seu fundo.

- PRolamento exposto a vibragdes
guando parado.

P Travar o rolamento durante
transporte, protegendo o mancal.
Providenciar base amortecedora de
vibragoes. Empregar banho de 6leo
quando possivel.

|

5 Deterioracdo da superficie

P>Pequenas crateras com superficies
de fratura cristalina.

PLubrlﬂcagao inadequada. Quando o
filtro de oleo nao consegue separar
as superficies devido a mudanca
de viscosidade com acréscimo de
temperatura as superficies ficarao
momentaneamente em contato.

»Melhorar a lubrificacdo.

Aparéncia » Causa

Desgaste por lubrificacdo inadequada

Arranhamento de superficies externas

Corrosdo por penetracdo de umidade

Correcdo

|

- PSuperficies desgastadas,
fregientemente espelhadas, em
estagio avancado, de cor azulada
ou marrom.

»0 lubrificante tornou-se
gradualmente escasso ou foi
perdendo suas propriedades
lubrificantes.

P Verificar se o lubrificante esta
chegando ao rolamento.
Relubrificagao mais constante.

|

»Superficies externas dos anéis
riscadas, desgastadas ou
manchadas.

PRotagao do anel em relacao ao
eix0 0U a caixa.

»Selecionar o ajuste adequado.

|

P>Marcas escuras ou acinzentadas
nas pistas, coincidindo em geral
com o espagamento dos corpos
rolantes. Em estagio avancado,
cavidades nas pistas e outras
superficies do rolamento.

P»Presenca de agua, umidade aou
substancia corrosiva no rolamento
por um longo periodo de tempo.

'} v |!" ; »Melhorar a vedacao.

Utilizar lubrificante com maior
propriedade inibidora a corrosao.

Ol

7 Endentacoes por mont. incorreta ou sobrecargd

»Endentacdes nas pistas dos anéis
externo e interno, com
espacamento igual ao dos corpos
rolantes.

PPressao para montagem aplicada
no anel errado. Deslocamento
excessivo em assento conico.
Sobrecarga com rolamento parado.

P Aplicar a pressao para montagem
no anel interferente.
Seguir corretamente as instrugoes
SKF para montagem de
rolamentos com furo conico.
Evitar sobrecarga ou usar
rolamento com maior capacidade
de carga estatica.

9 Arranhamento dos paces de rolos e anéis guia’

PAs faces dos rolos e flanges
marcados e descoloridos devido a
escorregamento sobre grandes
esforgos axiais e lubrificagao
inadequadas.

P Esse tipo de dano pode ser evitado
através do uso de lubrificante de
maior viscosidade.

1 1 Passagem de corrente elétrica ¢/ rolam. em rotag‘a?

»Estrias (ondulacdes) cor marrom
escuro ou preto-cinza, ou
crateras nas pistas e rolos. As
vezes gueimaduras em zigue-
zague nas pistas dos rolamentos
de esferas.

»Passagem de corrente elétrica
através do rolamento em rotacao.

»Desviar a corrente que passa pelo
rolamento ou utilizar rolamentos
isolados eletricamente.

Aparéncia » Causa

Correcdo

8 Endentacdes por penetracdo de part estranhas

»Pequenas endentacoes
distribuidas em torno das pistas
de ambos anéis e nos corpos
rolantes.

PEntrada de particulas estranhas
no rolamento.

P> Observar a limpeza durante a
montagem.
Utilizar lubrificante limpo.
Melhorar a vedagao.

|

—

0 Corrosdo por assento irregular

[II™Qcorre quando existe movimento
relativo entre rolamento e eixo
ou caixa. Areas de ferrugem na

' superficie externa do anel
externo ou no furo do anel
interno.
Marca de trabalho na pista
& fortemente assinalada nas

regides correspondentes a
corrosao de contato.

3

P Ajuste muito folgado.
Assento do eixo ou da caixa com
erros de forma.

| R

»Selecionar o ajuste adequado.

|

I_\

Descascamento por pré-carga

£

u

- P Fortes marcas de trabalho nas
pistas de ambos 0s anéis.
Descascamento em geral na zona
mais pesadamente carregada.

P>Pré-carga causada por ajuste
demasiadamente interferente.
Excessivo deslocamento em
assento conico. Rolamentos de
contato angular ou de rolos
€ONicos com excessiva pré-carga.

P> Selecionar ajuste adequado ou
escolher um rolamento com folga
interna maior. Nao deslocar o
rolamento com furo conico
demasiadamente em seu assento.
Reajustar os rolamentos para
obter uma pré-carga menor.
Efetuar montagem em eixo conico
pelo método SKF Drive-up.

—_—

=1 <1 o

13 Arranhamento por escorregamento
P Areas marcadas e descoloridas no
inicio da zona de carga nas pistas

'-' | enos rolos.

P> Causada pela aceleracao dos rolos
quando entram na zona de carga.

P> Selecionar um lubrificante mais
adequado por exemplo um 6leo
mais Viscoso;

- Reduzir a folga interna dos
rolamentos.
- Utilizar rolamentos No Wear™.

_'l 5 Arranhamento em rolamentos axiais de'ésferds|

P Riscos de arranhamento diagonais
nas pistas.

»Carga muito leve em relacdo a
velocidade de rotacao.

»Pré-carregar o rolamento por
meio de molas.

Ly

1 7 Descascamento por sobrecarga axial

P Fortes marcas de trabalho
deslocadas para um dos lados de
ambos 0s anéis em rolamentos
rigidos de esferas. Fortes marcas
de trabalho na pista de um das
carreiras de esferas ou rolos em
rolamentos autocompensadores.
Descascamento nestas regioes.

»Montagem incorreta, gerando
cargas axiais. Rolamento do lado
livre esta comprimido. Liberdade
axial insuficiente para acomodar a
expansao térmica.

P Verificar os ajustagem durante a
montagem. Verificar o ajuste e
lubrificar as superficies. Ampliar a
liberdade de movimento axial.

Aparéncia P Causa

Correcdo

14 Arranhamento por montagem incorreta

P Arranhamento em riscos
transversais nas pistas dos
rolamentos de rolos cilindricos,
autocompensadores de rolos e de
rolos conicos (espa(;ados em
intervalos iguais a distancia entre
0s 10l0s).

»Durante a operacio de montagem,
o anel com o conjunto de rolos e
gaiolas entra desalinhado em
relagao ao outro anel. Pressdo de
montagem aplicadas ao anel
errado ou pre-carga sem girar o
rolamentos.

P Girar o anel com rolos e gaiolas
durante a montagem com
superficies bem lubrificadas, ou
utilizar anel de guia. Girar o
rolamento quando estiver sendo
ajustado. Nao permitir que a
pressao de montagem se transfira

_'l 6 Descascamento por assento irregular

P Fortes marcas de trabalho em
duas regioes diametralmente
opostas de um dos anéis do
rolamento. Descascamento nestas
regioes.

»0Ovalizagao do eixo ou do
alojamento. O Gltimo é um defeito
comum em caixas bipartidas e
carcagas de maguinas.

0 alojamento de caixas com base
montadas sobre apoio irregular
torna-se oval quando os parafusos
sao apertados.

P> Trocar eixo ou caixa.
Ajustar a base de apoio das caixas.

18 Descascamento por desalinhamento

»Em rigidos de esferas, marcas de
trabalho em diagonal, marcada
fortemente em duas regioes
diametralmente opostas, onde
ocorre o descascamento. Em
rolamentos de rolos cilindricos,
descascamento no canto das
pistas.

»Assentos fora de alinhamento. ,
Rolamentos montados com aneis

K enviesados.
k P Alinhar os assentos.
Usar luvas de montagem com
faces de apoio paralelas.
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_'l 9 Descascamento por endentagoes

< s »Descascamento em conjunto com
endentagoes coincidindo com o
espacamento dos corpos rolantes.
Descascamento em conjunto com
peguenas endentacoes.

»Endentacdes resultantes de falha
de montagem ou sobrecarga no
rolamento parado.

Endentagoes produzidas por
particulas estranhas.

¢ »Seguir instrucoes de montagem da
SKEF.

Descascamento por corrosdo

P> Descascamento originario de dano
pOr COrrosao
Descascamento em uma das
pistas do anel interno ou externo.
Area corroida na parte
correspondente do furo ou da
superficie externa.

! I P Corrosao profunda.

Corrosao de contato.
P Verificar ajustes, corrigir assentos.

23 Trincas por montagem incorreta
—

P Trincas ou pedagos quebrados,
geralmente em uma das faces do
anel do rolamento.

temperado, direto contra o anel
quando o rolamento estava sendo
| montado.

| »Usar sempre luva de montagem

ou puncao mole, e evitar aplicar
q golpes diretos nos aneis.

l P Golpes com martelo ou puncao
I8
L

25 Trincas por arranhamento
| &5 N

! P Trinca ou trincas conjugadas com
] arranhamento do anel do

AR rolamento. O anel pode ter trinca
] reta transversal.

Trincas por arranhamento
geralmente sdo transversais ao
escorregamento.

P Arranhamento.

P Usar lubrificante com boas
propriedades antidesgaste.

Aparéncia » Causa Correcdo

2 0 Descascamento por arranhamento

»Descascamento no inicio da zona
de carga nas pistas e
descascamento, coincidente com o
espacamento dos rolos, nas pistas
de rolamentos
de rolos.

»Arranhamento por
escorregamento.
Arranhamento transversal
resultante de falha no método de
montagem.

»Seguir instrucées de montagem da
SKF.

22 Descascamento por estrias ou crateras

P Descascamento conjugado com
estrias ou crateras polidas ou
corroidas.

Descascamento conjugado com
estrias ou crateras escurecidas ou
queimadas.

P Desgaste resultante de vibracbes
enquanto o rolamento esta
parado.

Dano causado por corrente
elétrica.

P Instalar isolador de vibragdo,
desviar corrente elétrica ou utilizar
rolamentos isolados eletricamente.

24 Trincas por interferéncia excessiva

»0 anel do rolamento trinca na
transversal e perde o aperto no
eixo.

P Deslocamento excessivo em um
assento conico ou bucha conica.
Ajuste muito interferente.

i »Seguir corretamente as instrucées
de montagem da SKF para
rolamentos sobre assentos conicos.
Selecionar o ajuste correto. Efetuar
montagem em eixo conico
utilizando o método SKF Drive-up.

26 Trincas por corrosdo de contato

P> Trincas transversais nos anéis
internos e geralmente
longitudinais nos anéis externos,
conjugada com corrosao de
contato.

P Corrosao de contato causada por
ajuste folgado ou assento com
erros de forma.

% - P Verificar ajuste e corrigir assento.
'
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